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C6ng suat dong co

C6ng suat bom

Cong suat dong co’ thuy luc
Téc do lwdi cwa

Chiéu cao lam viéc cua é td
Ién toi

Heé théng bom thuy luc

Dung tich thung lam mat
Kich thwéc may (téi thiéu)
Kich thwéc may (tbi da)

Trong lwong

380V, 50 Hz, 3 kW
380V, 50 Hz, 0,12 kW
380V, 50 Hz, 0,18 kW
15-90 m/min.

945 mm

cca 61 (ISO 6743/4-HM, DIN 51
524 ¢ast 2-HLP)

cca 35|

1350 x 2200 x 1750 mm
2050 x 2600 x 2150 mm
845 kg
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PHU KIEN Bl KEM

Khung can cwa kiéu mé&i dwore dic tir gang xam, tao khoang réng khép kin doc theo toan chiéu dai tai tat ca cac diém chiu tai cta
can cwa. Piéu nay dam bao dd clrng vwrot trdi cia toan bé hé thdng, dé chinh xac t6i da trong qua trinh cét va tudi tho lau dai cia
Iw&i cwa. Day 1a mau may cwa vong chiac chan va manh mé cé thé dap trng phit hop véi nhidu nha may cé yéu ciu ky thuat khat
khe . Lw&i cwa c6 kich thwée 34 x 1,1 mm dam bao cat chinh xac cac bé mat vat liéu Ion .

Day deo dwgc san xuat véi nhidu phién ban va cho phép cét nhiéu loai vat liéu, bao gdm thép khong gi hodc thép cong cu.Hé thdng ham
kep & t6 ciing c6 tinh linh hoat cao, cho phép diéu chinh lién tuc géc cat & ca hai bén trong pham vi tir 60° bén phai va 45° bén trai. May
dwoc trang bi mét bd thay lwe don gian giup tw ddng nang can cwa sau khi cat xong hodc trudc khi cat. Hé thdng nay gitp cho viéc van
hanh may duwoc dé dang hon rat nhidu so véi loai thi cong , ddc biét khi cdt loat I&n. Chiéu cao nang c6 thé dwoc diéu chinh theo kich
thwéc cha vat liéu can cét. Viéc tién hanh cét dwoc thue hién béng trong lweng cla canh tay, véi kha ndng diéu chinh lién tuc béng van
diéu tiét thuy lwe. Khi qua trinh cét két thuc, bo truyén déng ciing sé tw dong tat va can may sé dwoc nang |én vi tri da cai dat. Hiéu suét cat
tdi da dwoc duy tri nhd kha néng thiét lap tbc do lwdi cua tdi wu bing bo bién tAn trong khoang tir 15 dén 90 m/phut, gép phan dang ké& vao
tbc dd cét, do chinh xac va tudi tho clia lwdi cwva. May dwoc trang bi bé d& va hé théng xoay cin may Ién véi dién tich rong dadm bao do én
dinh cGia may ngay ca khi cat phoi nang dic. Bé may dwoc thiét k& hinh dang céng thai hoc cho phép ban lap d&t may ngay ca trong
nhirng khéng gian han ché.

« Khung may chac chan dwoc duc tlr gang xam , ddm bao kha nang hap thu rung déng khi lam viéc.

+ Pé dat dwoc dd cirng téi da ciia toan bd hé théng cling nhw dd chinh xac khi cét, cAn cwa dwoc gan vao mot ban xoay rat chéc chén , bo
nang ha co 8p bdo vé & 2 bén dwéi sy hd tro clia hé thong 16 xo va cac b bi chiu lwc.

+ Can cwa thiét ké& kidu méi cho phép may cé pham vi cit I6n & ca phuong thang dirng hay cét géc.

+ He théng xoay can cua 16N vai dién tich rong ddm bao do &n dinh cla may ngay ca khi cit phoi ndng déc.

« D& dang khda va cai dat géc cat mong mudn nhé thwéc gée va dai chia 1&p dat s&n trén may véi cac thiét lap goc -45°, 60° a 90°.

« Ban dwoc xoay cung véi cAn may , thém nira trén ban ga phoi ching toi da thiét ké nhirng ranh nhé tring véi vach chia dd nhe dé ma
lwdi cwa khong thé cét vao ma kep tinh ciing nhw mét ban ga .

« Banh da dan dong co6 dwéng kinh 16n két hop véi cum ddu kep gan manh hop kim dadm bao do chinh xac khi cét ciing nhw tudi tho lau dai
clia bang may cua.

« Thiét ké méi toan bd hé thdng dan dong, & bi dan dong, hé thdng céng Iwdi cua lam tang téi da tudi tho ciia may.

« Hé théng dan dong téi wu hoa do &n va thoi gian bao dudng béi hdp giam tbc cong nghiép gia cong chinh xac.

» May dwoc trang bi hé théng lam mat kém may bom manh mé hat dung dich lam mat va diéu chinh dong chay riéng biét t&i ca hai khbi
dan huong lwdi cua & 2 bén tay kep, tuy vao muc dich s& dung ma ban muén. B& lam mat kém may bom dwoc dit gon & dwdi bé may.

« Toan bd hé théng day cap dwoc bd tri gon gang va ludn kin & trong than may tranh khéi hw héng trong qua trinh s dung.

« C6 thé thao tac van hanh may 1 cach dé dang bang cach s dung cac bd phan diéu khién dwoc bé tri (dién va thay luc) trén dé may.

« May dwoc cung cAp mot co cau chin vat liéu c6 thé diéu chinh lién tuc véi chidu dai 1&n t&i 500 mm. Hé thdng nay gitip phdi khéng bi ket
trong qua trinh cat.

TAt ca cac hinh anh hién thj chi mang tinh minh hoa. San pham thuwc té cé thé thay dbi tily theo sw cai tién ctia san pham.
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B6 chan vat liéu - Thiét bj tiéu
chuin

B6 chan vat liéu chéc chén véi
thwéc do 500mm dé dang thiét lap
do6 dai can thiét cta vat liéu can cat.

bén Halogen

Cung cAp anh sang tét hon cho vi tri
cat trén may. Day la moét cong cu
cyc ki can thiét, dac biét khi anh
sang & noi lam viéc khong du.

Can chinh bang laser

Tia laser céng nghiép chét lwong
cao chiéu dwong cat |én vat liéu can
cét. Giup viéc thiét lap do dai vat
liéu can thiét don gian hon, nhanh
hon va chinh xac hon.

Ban chai chay dién lam sach phoi
Ban chai tron béng thép chay béng

déng co va hop gidm toc. Puoc st

dung dé loai bd phoi khéi bang cwa

sau khi cat.

Mang trwot vat liéu

Lién tuc néi cac phan da cét vao
nhau va dé dang trwot ching vao
thuing chtva khi cét loat I6n. CAu trac
mang bao gém 2 phan c6 thé ngén
ngtra rod ri chat [am mat.

Bo6i tron bing swong mu dau

Tao ra mot Iép swong diu phun 1&n
Iwdi cat. N6 thay thé viéc str dung
chét lam mat cb dién, d&c biét khi
cét cac 1op vat lidu c6 thé din dén ri
sét . C6 thé siv dung dau hiru co.

Ban chai lam sach

Ban chai lam béng thép, dwoc dan
dong bang banh da va str dung dé
loai bd phoi khéi dai cwa phia sau
vét cét.

Chi bao dé cang cua lw&i cwa

Dé dam bao d6 cang chinh xac cua
lwdi cwa dén gia tri mong mudn dwa
vao ddng hod do ap suat dé dang
khéng ché dé cang cla ludi

cwa trong qua trinh str dung may.
Do cang tbi wu cla lwdi cwa la diéu
can thiét dé dam bao tudi tho st
dung va do chinh xac khi cét.
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COOLcut Standard — univerzalni chladici a mazaci emulze.

Doporucena koncentrace 5-10 %.

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

+ optimalni mazaci a chladici vlastnosti béhem obrabéciho procesu

* nizko aromaticky, vysoce rafinovany parafinicky olej

« inhibitory koroze zaruéuji dobrou ochranu obrobki i stroje proti korozi

* biostabilita a vynikajici smécitelnost garantuji nadstandardni chladici a mazaci U€inek a to i pfi velice tvrdé
vodé

» minimalni sklon k pénéni zaruduje efektivni mazani

« vysokd hospodarnost a rentabilita pouziti

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich
COOLcut Standard strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

COOLcut Opti — takto koncipovana obrabéci kapalina umoziiuje dosazeni unikatnich mazacich a
chladicich vlastnosti béhem obrabéciho procesu.

Doporuéena koncentrace 4-7 %. Baleni 1 a 5 litr(i. Redéni 1:20.

« 3pickovy, nizko aromaticky, vysoce rafinovany nafteniky mineralni olej zaru€uje mimofadnou stabilitu,
ochranu proti korozi a smacenlivost

« efektivni inhibitory koroze zaruéuiji trvalou ochranu obrobka i stroje proti korozi

» nadprimérna stabilita a smacitelnost garantuji vynikajici chladici a mazaci Ucinky a to i pfi velice tvrdé vodé
» minimalni sklon k pénéni zaruc€uje efektivni mazani

* vysoka hospodarnost a rentabilita pouziti

COOLcut Opti « dlouhodoba biostabilita

Mimo pouziti na pasovych pilach je uréen i pro obrabéci operace provadéné jak na konvenénich obrabécich
strojich, tak i na NC a CNC obrabécich centrech.

COOLcut Antifreeze — nizkotuhnouci prisada do
vodou misitelnych chladicich emulzi pracujicich v
zimnim obdobi ve venkovnim prostiedi a to az do -20
°C, dle zvoleného davkovani.

Baleni 5 litri. Redéni 1:20.

« efektivné snizuje bod tuhnuti kapaliny

« velmi dobra odolnost proti oxidaci je zarukou velmi
dlouhé Zivotnosti

* nepUsobi agresivné na tésnici prvky (elastomery), s
nimiz pfichazeji do styku

COOLcut Antifreeze

Optima Antifreeze (%) 10 20 30 40 50
Teplota tekutosti °C) -5 -10 -17 -26 -40



CHUNG TOI BE NGH]

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni vSech druht profild (v€etné vnitfnich hran)
nebo plného materialu pomoci rotujiciho ocelového kartace. Kvalitni konstrukce
stroje se silnym tfifazovym motorem umoznuje jeho vyuziti od zamecnickych
dilen az po tovarni provozy. Oproti ruénimu odhrocovani extrémné snizuje
potfebny Cas a tim Setfi vase naklady. A to pfi nesrovnatelné vys$si, rovhomérné
kvalité odhroceni. Pro nerezoveé vyrobky doporu€ujeme pouZziti nerezového
kartace.
OH 90 Priklady rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitrnich stran) a pfi
pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:  ruéni odhroceni - 32s strojni OH90-8 s

Trubka primér 50 x 2 mm: ruéni odhroceni-21s strojni OH 90 -4 s

Jednoduché a velmi rychlé odhroceni vSech druhu profill (v€etné vnitfnich hran)
nebo plného materialu pomoci rotujiciho ocelového kartaCe. Kvalitni konstrukce
stroje se silnym tfifazovym motorem umozniuje jeho vyuziti od zamecnickych
dilen az po tovarni provozy. Oproti ruénimu odhrocovani extrémné snizuje
potfebny €as a tim Setfi vade naklady. A to pfi nesrovnatelné vy3ssi, rovhomérné
kvalité odhroceni.

Priklady rozdilu mezi ruénim odhrocenim (véetné vnitinich stran) a pfri
pouziti OH 90

Uzavieny profil 60 x 60 x 2 mm:  ruéni odhroceni - 32s strojni OH90-8 s

Trubka primér 50 x 2 mm: ruéni odhroceni-21s strojni OH 90 -4 s



